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ОПИСАНИЕ НА ПРЕДМЕТА НА 

ДОСТАВКАТА  

(ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ)  

 

 

I. Предмет на доставкатa:  

 

1. Машина за лазерно рязане на тръби с 

интегриран CAD/CAM софтуер – 1 бр.  

 

II. Минимални технически и 

функционални характеристики и 

комплектация:  

 

1. Общи характеристики:  

• Автоматично оборудване, подходящо за 

обработка на тръби и профили с лазерен 

лъч. Цялостно управление на процеса на 

товарене, рязане и разтоварване на 

детайлите;  

• Модулна конфигурация на системата с 

две (2) товарещи устройства, отпред и 

отзад. Налични минимум три (3) позиции 

за разтоварване на детайли с две (2) 

позиции за автоматично събиране на 

отпадъци;  

• Автоматични операции по настройка на 

товарача, машината и разтоварващия 

апарат, както и на устройствата за 

контрол на процесите за обработка на 

тръби, с: 

o КРЪГЛА форма в съответствие с 

наличния товарач:  

- от 12 до 220 mm диаметър, за 

автоматичен товарач за сноп;  

- от 12 до 240 mm диаметър, за 

автоматичен товарач на 

единичен прът и автоматичен 

товарач за поетапно зареждане 

на профили. 

o КВАДРАТНА форма от 12 до 200 мм 

страна; 

o ПРАВОЪГЪЛНА и ПЛОСКО-

ОВАЛНА форма, вписана в кръг с 

DESCRIPTION OF THE SUBJECT OF 

DELIVERY 

(TECHNICAL SPECIFICATION) 

 

I. Subject of delivery: 

1. Laser pipe cutting machine with integrated 

CAD/CAM software – 1 pc. 

II. Minimum technical and functional 

characteristics and equipment: 

 

1. General features: 

• Automatic equipment suitable for laser beam 

processing of tubes and profiles. Complete 

control of the loading, cutting and unloading 

process of the parts; 

• Modular configuration of the system with 

two (2) loading devices, front and rear. 

Minimum three (3) positions available for 

unloading parts with two (2) positions for 

automatic waste collection; 

• Automatic operations for setting up the 

loader, machine and unloading apparatus, as 

well as the devices for controlling the 

processes of tube processing, with: 

o ROUND shape according to the available 

loader:  

- from 12 to 220 mm diameter, for 

automatic bundle loader;  

- from 12 to 240 mm diameter, for 

automatic single bar loader and 

automatic loader for stepwise loading of 

profiles.  

o SQUARE shape from 12 to 200 mm side;  

o RECTANGULAR and FLAT-OVAL shape, 

inscribed in a circle with a maximum 

diameter of 280 mm with a minimum side of 

20 mm and a maximum side of 200 mm and 

with a maximum difference between the 

sides of 152.4 mm; o Minimum bar length 

2500 mm; 
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максимален диаметър 280 mm с 

минимална страна 20 mm и 

максимална страна 200 mm и с 

максимална разлика между страните 

152,4 mm;  

o Минимална дължина на пръта 2500 

мм; 

 

• Системата е подходяща за следните 

отворени профили: 

o Плоски: от 40 x 5 до 200 x 12 mm; 

o C-образни, U-образни профили: от 30 

x 20 до 200 x 150 mm, 

o вписани в окръжност с максимален 

диаметър 280 mm; 

o L-образни профили: съответно от 30 х 

20 до 150 х 150 мм или 200 х 120 мм; 

o Системата е подготвена за обработка 

на елипсовиден и подобен затворен 

профил с необходимите допълнителни 

специални затварящи плочи, 

монтирани на патронника за затваряне 

на основната тръба. 

 

• Основният модул включва: 

o Основна надлъжна рамка на основата 

o Предна рамка на основата 

o Основен патронник 

o Устройство против сплескване на 

тънкостенни тръби 

o Аспиратор за прах и остатъци от 

вътрешността на обработвната тръба, 

със система за автоматично 

изпразване на контейнера за 

отпадъци. 

o Люнетен блок, разположен близо до 

режещата глава със синхронизирано, 

но независимо въртене спрямо 

главния патронник, проектиран да 

позволява ъглово изместване за 

обработка на усукани и извити тръби. 

o Устройство за автоматично засичане 

за удължителите на основния 

патронник и люнет със 

 

 

 

 

 

 

 

 

• The system is suitable for the following open 

profiles: 

o Flat: from 40 x 5 to 200 x 12 mm; 

o C-shaped, U-shaped profiles: from 30 x 

20 to 200 x 150 mm, 

o inscribed in a circle with a maximum 

diameter of 280 mm; 

o L-shaped profiles: respectively from 30 x 

20 to 150 x 150 mm or 200 x 120 mm; 

o The system is prepared for processing 

elliptical and similar closed profiles with 

the necessary additional special closing 

plates mounted on the chuck to close the 

main tube. 

 

 

• The main module includes: 

o Main longitudinal base frame 

o Front base frame 

o Main chuck 

o Anti-flattening device for thin-walled 

pipes 

o Dust and debris extractor from inside the 

processed pipe, with an automatic waste 

container emptying system. 

o Steady rest block located near the cutting 

head with synchronized but independent 

rotation relative to the main chuck, 

designed to allow angular displacement 

for processing twisted and curved pipes. 

o Automatic detection device for main 

chuck extensions and steady rest with 

specialized database parameters. 

o Support arms of the tube feeding line 

with four (4) CNC controlled units 

designed to follow and maintain the 
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специализирани параметри на базата 

данни. 

o Опорни рамена на линията за 

подаване на тръби с четири (4) блока с 

ЦПУ управление, проектирани да 

следват и поддържат обработката и 

формата на въртящата се тръба; 

o Метален лентов конвейр със задно 

извеждане на отпадъчен материал с 

дължина до 450 mm и височина 800 

mm от пода. 

o Управление на устройства за 

центриране и усукване на кръгли, 

квадратни и правоъгълни тръби. 

o Устройство с пропорционален клапан 

за аддукция на газ от процеса на 

рязане. 

o Климатизиран електрически шкаф  

o Автоматична система за оптимизиране 

на параметрите на рязане във всяко 

работно състояние. 

o Потребителски интерфейс с графични 

страници и помощ. 

o Функция за активно маркиране за 

идентифициране на всеки детайл и 

проследяване на производството. 

o Автоматична система за намаляване 

на цикъла „мъртво време“. 

o Автоматична система за по-висока 

оптимизация на съотношението 

качество/производителност. 

o Изчерпателна база данни за 

технологични параметри на рязане за 

всички видове тръби. 

o Цифрово програмно управление 

(ЦПУ):  

- с оси за управление на цифрови 

двигатели и драйвери; 

- TFT цветен сензорен монитор 19" 

- USB порт; 

- Мрежова карта Ethernet 10/100/100 

0 Мbit/s  

o Телеметрично оборудване за VPN 

интернет връзка. 

processing and shape of the rotating 

tube; 

o Metal belt conveyor with rear waste 

material discharge up to 450 mm in 

length and 800 mm in height from the 

floor. 

o Control of devices for centering and 

twisting round, square and rectangular 

tubes. 

o Device with proportional valve for gas 

adduction from the cutting process. 

o Air-conditioned electrical cabinet 

o Automatic system for optimizing cutting 

parameters in any working condition. 

o User interface with graphic pages and 

help. 

o Active marking function for identifying 

each detail and tracking production. 

o Automatic system for reducing the “dead 

time” cycle. 

o Automatic system for higher 

optimization of the quality/performance 

ratio. 

o Comprehensive database of cutting 

technological parameters for all types of 

tubes. 

o Numerical program control (CNC): 

- with axes for controlling digital 

motors and drivers; 

- TFT color touch screen monitor 19" 

- USB port; 

- Ethernet 10/100/100 0 Mbit/s 

network card 

o Telemetry equipment for VPN internet 

connection. 

o Machine equipped with protective covers 

in accordance with CE safety standards. 
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o Машина, оборудвана с предпазни 

капаци в съответствие със стандартите 

за безопасност на СЕ. 

 

2. Комплектация:  

• Тръбна лазерно режеща машина. Базов 

модул за обработка на пръти с 

максимална дължина 6500 мм.  

• Машинна интеграция за оптичен лазерен 

източник. Подходящ за материал, 

изработен от мека, легирана и 

неръждаема стомана, месинг и мед, също 

от алуминиева сплав, но с устройство за 

неутрализиране на прах, което се 

предлага при поискване.  

• Автоматичен товарач на снопове за 

кръгли, квадратни, правоъгълни и плоско-

овални тръби. Минимална дължина на 

пръта 2500 mm, максимална 6500 mm. 

Максимален капацитет 4000 кг.  

• Пакетен товарач предпазни капаци.  

• Устройство за избутване на тръби в 

стандартни опаковки, предназначено за 

товарач на снопове, снабдено с три (3) 

бутащи рамена, за да се осигури 

натоварването на целия пласт тръби дори 

при силно повърхностно триене.  

• Единичен автоматичен товарач за 

минимална дължина 2500 mm и 

максимална 6500 mm. Хоризонтална 

маса, позволяваща зареждане на няколко 

пръта. Наклонена маса, позволяваща 

предварително натоварване на единичния 

прът. 

• Товарач с една лента предпазни капаци. 

• Основен модул на портала за зареждане. 

Машинен модул за повдигане, 

подравняване, измерване и пренасяне на 

тръбата от товарното устройство до 

работната линия. 

• 6500 mm допълнителен модул на портала 

за зареждане с четири носещи рамена.  

• Портал за зареждане предпазни капаци. 

• Изпускателен модул за 4500 мм дължина 

 

 

 

 

2. Equipment:  

• Tube laser cutting machine. Basic module 

for processing bars with a maximum length 

of 6500 mm.  

• Machine integration for optical laser source. 

Suitable for material made of mild, alloy and 

stainless steel, brass and copper, also 

aluminum alloy, but with a dust 

neutralization device available on request.  

• Automatic bundle loader for round, square, 

rectangular and flat-oval tubes. Minimum 

bar length 2500 mm, maximum 6500 mm. 

Maximum capacity 4000 kg.  

• Bundle loader with protective covers.  

• Tube pushing device in standard packages, 

designed for bundle loader, equipped with 

three (3) pushing arms to ensure the loading 

of the entire layer of tubes even with strong 

surface friction.  

• Single automatic loader for minimum length 

2500 mm and maximum 6500 mm. 

Horizontal table allowing loading of several 

bars. Inclined table allowing preloading of a 

single bar.  

• Loader with one belt safety covers.  

• Main loading gantry module. Machine 

module for lifting, aligning, measuring and 

transferring the pipe from the loading device 

to the work line.  

• 6500 mm additional loading gantry module 

with four support arms.  

• Loading gantry safety covers.  

• Discharge module for 4500 mm length of cut 

pipes. Designed for all types and weights of 

pipes within the machine specification.  

• Safety covers on the discharge module.  

• Parts collection table. Main unit with a 

length of 3400 mm. Parts collection table 

with 6 horizontal motorized chains covered 

with rubber.  
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на нарязаните тръби. Проектиран за 

всички видове и тегло на тръбите в 

рамките на спецификацията на машината.  

• Предпазни капаци на разтоварващия 

модул. 

• Маса за събиране на детайлите. Основен 

блок с дължина 3400 мм. Маса за 

събиране на детайли с 6 хоризонтални 

моторизирани вериги, покрити с гума. 

• Маса на основния модул за събиране на 

детайли от задната страна на машината. 

• Вградена система за разтоварване. 

Интегрирана предна разтоварваща 

система, съставена от метален 

транспортьор и колекторна маса с 

моторизирани вериги. 

• Интеграция на системата за разтоварване.  

• 3D фокусираща глава с ос на въртене 

(допълнителна CNC ос) с интегриран 

ротор-статор и с диапазон на накланяне 

от +45° до -45° спрямо вертикалната 

линия. 25 бара максимален помощен газ.  

• Оптичен лазерен източник. Номинална 

мощност: 4000 W. Дължина на вълната: 

1,07 микрона. Честота на импулса: 0-3 

kHz. 

• Машинна интеграция за оптичен лазерен 

източник. 

• Чилър със затворена верига за лазерен 

източник. 

• Аспиратор с четири високоефективни 

касети за обезпрашаване на остатъчен 

дим от процеса. 

• Устройство за контрол и оптимизация на 

процеса на пробиване. Специфичен цикъл 

на центриране на профила. 

• Напълно автоматично оптично 

устройство за компенсиране на грешки 

във формата на обработвания материал. 

• Устройство за идентифициране на 

заваръчния шев на тръбата и за нейната 

ориентация според програмата за 

детайли. Може да се използва с кръгли, 

квадратни, правоъгълни, плоскоовални и 

• Main module table for collecting parts from 

the rear of the machine.  

• Integrated unloading system. Integrated front 

unloading system consisting of a metal 

conveyor and a collector table with 

motorized chains.  

• Integration of the unloading system.  

• 3D focusing head with a rotation axis 

(additional CNC axis) with integrated rotor-

stator and with a tilting range from +45° to -

45° to the vertical. 25 bar maximum 

auxiliary gas.  

• Optical laser source. Nominal power: 4000 

W. Wavelength: 1.07 microns. Pulse 

frequency: 0-3 kHz.  

• Machine integration for optical laser source.  

• Closed-loop chiller for laser source.  

• Aspirator with four high-efficiency 

cartridges for dedusting residual process 

smoke.  

• Device for controlling and optimizing the 

drilling process. Specific profile centering 

cycle. • Fully automatic optical device for 

compensation of errors in the shape of the 

processed material.  

• Device for identifying the weld seam of the 

pipe and its orientation according to the part 

program. Can be used with round, square, 

rectangular, flat-oval and elliptical pipes.  

• Two webcams, for the loader and for the 

cutting area.  

• Set of recommended spare parts for the tube 

laser cutting machine in the optical version.  

• Full machine warranty  

• CAD software (incl. the ability to import 

IGES / STEP files)  

• CAM software with advanced editing 

functions  

• Software update  

• User interface in Bulgarian.  

• Manual in Bulgarian  

• Delivery, installation and commissioning  

• Conducting training on how to use the 
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елипсовидни тръби. 

• Две уеб камери, за товарача и за зоната на 

рязане.  

• Комплект препоръчани резервни части за 

тръбна лазерно режеща машина в оптичен 

вариант. 

• Пълна гаранция на машината  

• CAD софтуер (вкл. възможност за 

импортиране на IGES / STEP файлове)  

• CAM софтуер с разширени функции за 

редактиране 

• Актуализация на софтуер  

• Потребителски интерфейс на български 

език.  

• Ръководство на български език  

• Доставка, монтаж и пускане в 

експлоатация  

• Провеждане на обучение за работа с 

машината.  

 

Други: Незадължителни опции 

(допълнителни технически и 

функционални характеристики на 

оборудването, надхвърлящи минималните 

задължителни изисквания), които, в 

случай че бъдат включени в офертата, ще 

бъдат оценени по същество в рамките на 

техническата оценка на офертата, 

съгласно Методиката за оценка на 

офертите. 

 

1) Налична опция за активен наклон -  за 

постигане на висока производителност чрез 

накланящото движение на режещата глава, 

особено за тънкостенни материали и 

сравнително малки отвори. 

 

2) Налична визуална система с камера за 

разпознаване на ориентацията на 

заредената от машината част от профила. 

Разположена в зоната на портала за 

зареждане, тя получава предно изображение 

на профила, сравнява го с профила на 

програмата за рязане и определя възможното 

machine. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Other: Optional options (additional technical 

and functional characteristics of the 

equipment, exceeding the minimum mandatory 

requirements), which, if included in the offer, 

will be evaluated in substance within the 

technical evaluation of the offer, according to 

the Methodology for the Evaluation of Offers. 

 

 

 

 

1) Active tilt option available - to achieve high 

productivity through the tilting movement of the 

cutting head, especially for thin-walled materials 

and relatively small holes. 

 

 

2) Available vision system with camera to 

recognize the orientation of the part of the 

profile loaded by the machine. Located in the 

loading gantry area, it receives a front image of 

the profile, compares it with the profile of the 

cutting program and determines the possible 

http://www.eufunds.bg/
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завъртане по отношение на референтната 

стойност. Работният цикъл продължава с 

автоматично затягане от патронника в 

правилната позиция, която е съвместима с 

установената ориентация. 

 

3) Налична система за разпознаване на 

всяко влошаване на качеството на рязане 

и загуба на рязане чрез непрекъснат 

мониторинг на процеса на рязане чрез 

стопяване (рязане с азот и сгъстен въздух). 

Системата автоматично настройва скоростта 

и параметрите на рязане, за да се адаптира 

към действителните работни условия, 

особено тези, които зависят от материала 

(напр. ръжда или вариации в химическия 

състав или действителната дебелина, 

различна от номиналната), като винаги 

използва оптимални параметри. Това 

позволява висококачествени срезове, 

предотвратява загубите при рязане и 

минимизира прекъсванията, като по този 

начин намалява отпадъците и увеличава 

производителността. 

 

4) Наличен двупосочен комуникационен 

интерфейс, който позволява 

централизиране на ERP функции, като 

подготовка на партиди, прехвърляне към 

машината, производствен мониторинг и 

контрол на работните състояния на 

машините. 

 

rotation with respect to the reference value. The 

work cycle continues with automatic clamping 

by the chuck in the correct position, which is 

compatible with the established orientation. 

 

 

3) A system is available to detect any 

deterioration in cutting quality and loss of cut 

by continuously monitoring the melting 

cutting process (nitrogen and compressed air 

cutting). The system automatically adjusts the 

cutting speed and parameters to adapt to the 

actual working conditions, especially those that 

depend on the material (e.g. rust or variations in 

chemical composition or actual thickness 

different from the nominal), always using 

optimal parameters. This allows for high quality 

cuts, prevents cutting losses and minimizes 

interruptions, thus reducing waste and increasing 

productivity. 

 

 

 

 

 

4) Available two-way communication 

interface that allows centralization of ERP 

functions, such as batch preparation, transfer to 

the machine, production monitoring and control 

of machine operating states. 
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